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VANNE PAPILLON TYPE “LUG"”
LUG BUTTERFLY VALVES

INSTRUCTIONS D’INSTALLATION

Voir le dessin A:

- Vérifiez I'alignement correct entre
les brides.

- Laissez suffisamment
d’espace entre les brides pour
pouvoir insérer la vanne sans
endommager |’élastomere.

- Le disque doit étre dans la
position indiquée sur le dessin,
JAMAIS EN POSITION FERMEE.

Voir le dessin B:

- Ne pas placer de joints entre les
brides et la vanne.

Voir le dessin C:

- Les brides doivent étre adaptées,
en veillant a ce qu’elles
n‘obstruent pas I'ouverture du
disque.

- Fixer les boulons de la bride
sans serrer les écrous et OUVRIR
COMPLETEMENT LA VANNE.

- Serrez les boulons de maniere
symétrique et réguliére jusqu’a
obtenir un contact métal sur
métal entre les brides et la vanne.

Voir le dessin D:

- Utiliser des brides collerettes ou
des brides plates avec le tuyau
soudé a I'extrémité de la bride.
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INSTALLATION INSTRUCTIONS

See drawing A:

- Check the correct alignment
between the flanges.

- Leave enough space between the
flanges to introduce the valve
without damaging the elastomer.

- The disc must be in the position
shown in the drawing, NEVER IN
CLOSED POSITION.

See drawing B:

- Do not place gaskets between
flanges and valve.

See drawing C:

- The flanges must be adequate,
ensuring not obstruct the opening
of the disc.

- Fix the flange bolts without
tightening the nuts and OPEN THE
VALVE COMPLETELY.

- Tighten the screws symmetrically
and evenly until a metal / metal
contact is obtained between the
flanges and the valve.

See drawing D:

- Use neck flanges or plate flanges
with the welded tube until the end
of the flange.
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Important considerations:

- Never weld the flanges to the pipe with the valve already assembled.

- Do not assemble the valve to other elements with elastic contact, for
example an expansion joint, the contact must always be metal ( valve)
against metal (flange).
- In valves up to DN 300 with clean liquids, the stem can be placed
vertically or horizontally, the latter position being always advisable
and with the butterfly opening downstream. In higher diameters the
mounting with the stem in horizontal position is mandatory.

- The anchoring / support system must be adequate to the forces of
the system.

Extreme caution is recommended if the valve is to be installed

between plastic flanges:

- Check that the valve is centred on the pipe axis.

- Check that the flange holders are perfectly aligned.

- Tighten the screws progressively, symmetrically and evenly until the
flange holders are in contact with the valve body.

Considérations importantes :

- Ne soudez jamais de brides sur la canalisation lorsque la vanne est déja
assemblée.

- Ne pas assembler d'autres éléments a épaulement élastique a la vanne,
par exemple un joint d’expansion, le contact doit toujours étre métal
(vanne) contre métal (bride).

- Dans les vannes jusqu’a DN 300 avec des liquides propres, la tige peut
étre placée en position verticale ou horizontale, cette derniére position
étant toujours conseillée et avec I'ouverture du papillon en aval. Pour
les diameétres supérieurs, I'arbre doit étre monté horizontalement.

- Le systeme d'ancrage/de support doit étre adapté aux forces du systeme.

Il est recommandé de prendre des précautions extrémes si le

robinet doit étre installé entre des brides en plastique :

- Vérifier que la vanne est centrée par rapport a I'axe du tube.

- Vérifier le parfait alignement des supports de brides.

- Serrer les boulons progressivement, symétriquement et uniformément
jusqu’a obtenir un contact entre la portée des brides et le corps de la vanne.
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